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一：安全注意事項 

1.1 安全指示標識 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

1.2 現場使用注意事項 

1.2.1 配置專人負責 

要求配備人員必須要有鐳射和焊接相關知識和經驗的人員。 

並在移交其他人員操作時必須對其進行安全操作相關培訓。做到安全第一！ 

1.2.2 設立專用鐳射清洗除鏽區域並進行標識 

可以用防護欄等裝置與別的區域區分開來，並設立“閒雜人員禁止入內”等標識 

1.2.3 環境溫度必須為 5-30 度，濕度不大於 85%的環境中使用本機 

1.2.4 嚴禁用油漆稀釋劑擦試設備表面 

1.2.5 嚴禁用尖銳的物件接觸顯示幕，以免對之造成永久性傷害 

1.2.6 用於吹氣的空氣必須純且無水份和其他雜物。（空壓機需要配乾燥機）以免對鏡片造成損壞 

1.2.7 在使用過程中最好在清洗的出光方向放置一台大風扇將清洗的異物吹走，防止異物進入

掃描鏡片內造成鏡片損壞 

1.2.8 在使用時，盡控制在向下 70 內進行清洗，以免渣內或灰塵掉入鏡片內造成鏡片燒傷 

1.2.9 更換鏡片時注意不要將水或雜物或灰塵跑到鏡片上去，以免造成損壞。 

1.2.10.1 光纖線嚴禁踩壓對折以免造成光纖線折斷，同時在鐳射操作周圍區域嚴禁人員入內， 

以免造成不必須的傷害。如設備有任何問題請將相關資訊回饋給我們。我們售後人員將會及時跟進並處理，通常情況

下遠端處理，遠端未能解決的須將設備送回原廠檢測。 

二：機器規格 

2.1 設備原理概述 

雷射器的光由光纖線傳輸到手持鐳射清洗槍並發出鐳射，鐳射變成熱量傳遞到承載物表面進行

熔化震動效應利用高頻率的鐳射衝擊被清洗物表面，光束轉動變為聲波並從下層表面返回，與

入射波發生干涉，從而產生共振，使污染物碎裂；熱膨脹效應利用基底與表面污染物對某一波

長鐳射能量吸收係數的差別，使污染物吸收鐳射能量，並在瞬間熱膨脹，形成很大的脫離加速，



 

 

克服基底對污染物的吸附力而脫落；分子的光分解與相變，可以使污染物分子瞬間汽化、分解、

蒸發。（冷水機水流向雷射器與手持清洗頭進行溫度降溫恒溫，從而起到保護重要部件作用） 

注：圖片尺寸外觀會根據公司設備更新會有所差異，具體以實物為主 

 

 

 

 

 

 

 

煞車方向輪 

内置清洗激光器 

内置冷水機 

手持清洗槍 控制系統觸控面板 

操作面板按鈕 



 

 

三：設備簡單操作 

3.1 設備開機 

           

      

 

                                  

 

 

 

1）接電通電： 

   電源線接入 220V 三根線，注意火/線地線不要接錯哦 

2) 打開空氣開關 

3) 開啟急停與鑰匙開關： 

   焊接機通電後散熱風扇與冷水機便自動運行，操作面板顯示開機狀態 

     （未運行便檢查急停與鑰匙開關是否打開） 

   若冷水機未注水則會報警，將蒸餾水注入冷水機至綠色正常區域 

   如若仍報警，請將冷水機重新運行，確保冷水機顯示幕上的工作區域為運行中。 

4) 3 分鐘後打開雷射器按鈕： 

   注意必須等冷水機正常運行後（22-26 度），等待冷水機將水溫控制在設定溫度，等待 3S

以上 

   設備內部會有一聲“滴”響，此時才能打開使能按鈕，否則無效。 

   雷射器指示燈：ALARM 綠色  ACTIVE 紅色  POWER 綠色 ，才屬正常。 

 

開內箱檢查激光器 

顯示正常 

檢查冷水機温

度正常 

冷水機加蒸餾水 電源接線 220V 打開空氣開關 打開鑰匙開關 

接通氣管通氣 打開氣閥 

按下激光器開關 

開始清洗 

3 秒後按下使能 

手持槍條焦距 



 

 

5) 氣體接入： 

   使用雷射焊接機前需注入經過過濾後乾燥的空氣（無雜質和水份），設備尾部配有保護氣介

面（PM8） 

   根據焊接產品調節氣體大小（不可低於 0.15MPa）。 

6) 面板參數設定與調整：調紅光焦距 

7) 在設備的作業系統中調整工藝參數，調整氣體大小，調整完畢後開啟光閘 

8) 完成以上操作後，手持槍便可正常使用。 

  使用方式為：將鱷魚夾夾在需要焊接的物件或與物件導通的金屬操作臺（確保在 3M 以內並

且無油漆覆蓋）。 隨後將槍嘴輕輕地對準清洗位置，按住觸發按鈕，以向下前後 45°左右的角

度勻速拉伸，放開觸發按鈕便停止出光。 

3.2 設備關機 

與開機順序相反，先關使能、再關雷射器、再關鑰匙、最後關空氣開關與關掉氣壓。（每關一

個停 3 秒再關下個） 

 

 

 

 

 

3.3 操作面板簡介： 

1）工藝庫：系統可以根據不同材質或厚度的客戶要求，可以將最佳調試效果進行工藝保存。 

2）鐳射功率%：根據功率大小可以選擇適合的功率百分比，如 1000W，選 50%，即 500W 的

功率清洗 

3）擺動樣式：可以根據客戶要求進行調整，選擇合適客戶需求的效果進行 

 

手持槍歸位 

關 閉 急 停 開 關 

關 閉 氣 閥 

關 閉 鑰 匙 開 關 關 閉 使 能 

關 閉 空 氣 開 關 

關 閉 激 光 器 



 

 

 

4）登錄進入清洗管理頁面 

使用密碼進入清洗管理頁面後，啟動搖擺和鐳射按鈕，即可進入清洗準備狀態。 

5）開始工作 

將槍頭場鏡指向目標間隔 400mm(F300 場鏡)，按兩下清洗槍的按鍵開關即可出光工

作。 

注意：在開鐳射使用的過程中，請進行吸塵處理，否則揚起的煙塵會導致場鏡的損壞！！！ 

7）主要參數說明 

掃描寬度：清洗頭掃描軌跡的寬度，0.01～170.00mm(F500 場鏡) 

掃描速度：清洗頭掃描軌跡的速度，0～30000mm/s 

功率：控制雷射器輸出的功率 0～100% 

占空比：與頻率參數配合使用，以脈衝方式控制雷射器開關光 

頻率：與占空比配合使用，當占空比為 100%時，此參數不起作用 

脈寬：脈衝清洗頭支援此參數，控制雷射器的脈衝寬度 

提前吹氣：氣閘相對於開光時的提前時間 

延遲關氣：氣閘相對於關光時的延遲時間 

掃描寬度、掃描速度和功率設置 

動寬度越寬，速度可以設置越大，速度越快清洗效率越高，速度越快鐳射功率需要設置的越大 

一般有以下經驗值，寬度 110/170mm 時(F300/F500)，最大速度值【30000】，寬度

50/80mm 時，最大速度值【15000】，寬度 20/40mm 時速度要小於【10000】 

8）防塵氣刀部件安裝使用方法  

       

1、 將外部氣管φ6 連接到快接頭 1 

2、 將防塵氣刀部件套在場鏡上，調節氣刀至水準狀態(防止遮擋鐳射) 

3、 將四顆頂絲固定鎖緊 

 



 

 

通常功率應用在 70%，如 1000W 的功率，建議最好開 700W 以內或 70%以內，特殊情況 80%

或更好也不建議長期使用，擺動頻率可以理解為單位時間內出光的次數，同等功率條件下，頻

率越大相對來說單次出光量越小，而光閃動的次數越多。 

擺動直徑，即為掃描寬度。可以自行調整，不建議長期設備為最大寬度。 

擺動樣式，客戶可根據自行產品需要求進行調整 

四：維修及保養 

注意：維護本機前，請斷開雷射器電源和冷水機電源。 

4.1 冷水機 

(1) 冷水機液位必須處於水箱液位元指示標識的綠色區域。 

(2) 在第一次加水或者更新水後，需排盡水泵內空氣。 

   操作方法：慢慢擰鬆進水口下方的排氣螺堵。待有水流出時再擰緊即可，建議 1 個月換一次水。 

(3) 冬季防凍 

  A. 新設備在運輸或長期不使用時，應通過排汙將水箱內的水排乾淨 

  B. 若夜間環境溫度低於 2℃，建議客戶不停機/加汽車防凍液。 

  C. 日平均氣溫高於 5℃時，將含有防凍液的水換成純淨水。 

(4)  夏季防塵：夏季一個月左右對冷水機冷疑器濾網進行清掃。 

使用設備前需檢查有無打開保護氣體，使用設備需戴防護眼鏡。 

槍口禁止對準人體或動物，臨時走開請關閉使能。 

1. 電源連續中斷會對焊接控制系統造成損壞，請提供連續可靠電源 

2. 外部安全鎖為 24V 高電平，請勿與系統套線的航空插頭 GND 外殼短接或安裝時不注意相互碰撞，

否則短路可能會燒毀電源或主控制板、槍頭航空插頭對接後應用絕緣膠帶包裹絕緣處  

3. 控制電路要注意 24V 輸入與 15V 輸入必須同時供電給焊接系統，否則可能會導致信號傳輸錯誤。  

4. 安裝 QBH 時要注意周圍環境潔淨度，應關閉風扇不可有飛塵，QBH 必須擦拭乾淨方可插入槍體，

否則會燒毀准直鏡片！  



 

 

4.2 常見問題及解決辦法 

(1) 鐳射頭狀態無顯 

檢查 X.Y 電機電纜線是否鬆動、15V 電源輸入中斷或者電機是否損壞  

(2) 氣體無法控制 

觸摸屏氣體按鈕沒有關閉、氣體延時設置過高或者氣閥正負極接反。 

（3）容易燒毀保護鏡片 

氣體不純淨（有水份雜質多）或無氣壓，密封圈破損、焦點位置偏、水路損壞等因素， 

（4）清洗頭過熱 

保護鏡片燒或冷水機迴圈水路不導通或雷射器纖徑過大導致。 

 

五：電氣安全與保修事項 

5.1 電氣安全 

（1）只有經過正式訓練以及具有專業知識之人員才可以進行電氣維修和故障排除 

（2）啟動之前，請詳細閱看說明書並熟知安全操作規程 

（3）排除故障前，必須切斷電源 

（4）注意地面是否有水或潮濕，防止觸電 

（5）檢查地線是否安全接地 

（6）不得修改電路或拆自拆開電器部件，除非經我司專業人員授權 

（7）請忽將手持槍對準人或動物或易燃易爆物品。 



 

 

5.2 保修事項 

（1）未經我司允許私自更改外觀、結構、電氣線路或拆裝核心部件如雷射器光學部件等不在公 

司保修範圍，如因此造成間接方面損失，我司將不承擔任何相關責任 

（2）違規操作而造成的人為損壞將不在保修範圍內 

（3）本雙擺焊接頭內的光學鏡片均屬於耗材（准直、聚焦、保護鏡片)如有損壞恕不保修，本

公司承諾易損件的產品維修請寄回  

（4）手持鐳射焊槍有內置可供使用的零件，所有維修應由本公司專業人員進行維修，請不要損

壞標籤和揭開焊接槍頭蓋子，否則產品的任何損 壞本公司不予保修  

5.3 售前、售中、售後服務 

(1) 售前服務 

簽訂合同前，公司可免費為客戶產品試樣及技術和價格諮詢解答。  

(2) 售中服務 

產品在安裝過程中有出現任何技術難題可隨時聯繫售後技術人員，如需要進行現場技術支援可

與客服聯繫再由公司安排 

(3)售後服務  

保修期內免費為客戶提供高效的技術服務支援，保修期滿後仍然提供軟硬體的支援，終身享受

軟體系統的升級服務。 

聲明： 

本文檔版權歸。未經本公司許可，任何組織和個人不得擅自使用、複製、修改和傳播部分或全

部內容。我們不承擔因參考本文而造成的任何直接、間接損失。 

在使用我司設備前必須仔細閱讀安全使用注意事項並經我司人員培訓後方可上崗操作。 

本說明手冊如有變更，不另行通知。 
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